Portemine « Cigar » a mécanisme Schmidt

. y
( £r /
\ WY 52

Matériel requis :

Mandrin A; méche de 10 mm; bagues 106A

Préparation des carrelets

1. Taillez les carrelets en laissant % po de plus
qgue la longueur de chaque tube en laiton.

2. Percez un trou traversant au centre
de chaque carrelet, dans le sens de la
longueur, avec la meche de 10 mm.

3. Eraflez la surface des tubes avec du papier
abrasif pour retirer 'oxydation et donner
une meilleure adhérence a la colle.

4. Bouchez les extrémités des tubes avec
un matériau de votre choix — nous
recommandons de la cire a plaque-base
— pour empécher la colle de pénétrer
a l'intérieur des tubes. Enfoncez-y les
extrémités juste assez profondément
pour former un bouchon. Trés important
: la présence de colle a I'intérieur des
tubes est une cause fréquente de mauvais
fonctionnement de la trousse.

5. Roulez I'un des tubes dans la colle et
insérez-le en le tournant dans le carrelet
correspondant jusqu’a ce qu’il soit a égale
distance des deux extrémités. Répétez
avec l'autre tube.
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6. Laissez sécher jusqu’a ce que la colle ait
atteint son adhérence maximale.

7. Une fois la colle seche, retirez les
bouchons a I'aide d’'un couteau a tout
faire.

Tournage des carrelets

Plus grosse bague Deuxiéme plus grosse
bague 12,5 mm

=l
Tube en laiton long 1

(barillet inférieur)

Deuxiéme plus

Plus petite bague
petite bague 11,9 mm 14,6 mm 11,5 mm

Tube en laiton court
(barillet supérieur)

1. Installez les carrelets sur le mandrin
comme l'illustre le diagramme ci-dessus.

2. Serrez légerement le mandrin et bloquez
en position. Vous pouvez installer une
bague d’espacement pour accroitre
I'espace entre I'écrou a serrage a main et
la derniere bague.

3. Tournez les barillets selon la silhouette
désirée en vous servant des bagues
comme guides de grandeur.

4. Apreés le tournage, poncez la surface
des carrelets progressivement jusqu’au
grain 400 ou 600. Appliquez le produit de
finition de votre choix. Pour un fini lisse,
continuez a poncer avec Micro Mesh
jusqu’au grain 12 000 avant d’appliquer le
produit de finition.
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5. Retirez les carrelets du mandrin. centrale et insérez cet assemblage
Assemblage du portemine dans I'extrémité large du barillet court
(supérieur).

**|L EST IMPORTANT DE SUIVRE ORDRE DES

INSTRUCTIONS CI-DESSOUS 8. A l'aide d’un bloc protecteur, enfoncez
I'assemblage fleuron/agrafe/mécanisme
dans la petite extrémité du barillet court
(supérieur).

1. Retirez le fleuron supérieur et I'agrafe du
coupleur supérieur.

2. Retirez le bouton du mécanisme en

plastique 9. Insérez la pointe dans la petite extrémité

du barillet long (inférieur).
3. Insérez la partie filetée du mécanisme en

) . 10.Insérez le coupleur inférieur dans
plastique dans le coupleur de facon a ce

, , I'extrémité large du méme barillet.
gu’elle dépasse du coupleur.

11.Insérez le mécanisme du portemine dans

4. Revissez le bouton sur le mécanisme en _ _
) le coupleur et vissez-le dans la pointe.
plastique.

.. , 12.Vissez le barillet supérieur sur le barillet
5. Réinstallez I'agrafe sur le coupleur.

inférieur.
6. Revissez le fleuron supérieur sur le
coupleur. Laissez cet assemblage de coté.
7. Glissez I'anneau décoratif sur la bague
7 * Pour protéger le mécanisme contre tout
?::; dommage, fabriquez un bloc protecteur en
] percant un trou de 5/16 po dans un morceau
- .
e &S de bois de % po de longueur. Installez le bloc
[ =] protecteur sur le bouton au bout du stylo pour
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supérieur Anneau
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Mécanisme du portemine
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