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Matériel requis :                         

 
Scies cylindriques de 2 ¼ po et de 3 ½ po
Perceuse à colonne et étau
Micromètre
Carrelet de bois de 4 po carré sur 1 po
Mandrin à 4 mors
Tour 

1. La scie cylindrique installée sur votre perceuse à 
colonne et le carrelet de bois fixé dans un étau, taillez 
d’abord le pourtour extérieur (3 ½ po) du disque.

2. Réinstallez le carrelet dans l’étau et taillez le pourtour 
intérieur (2 ¼ po) du disque.

3. Glissez un bloc d’espacement fabriqué en atelier 
d’environ ¼ po d’épaisseur entre le mandrin et le 
carrelet de bois, et fixez le carrelet sur les mors du 
mandrin. Le bloc d’espacement permettra de laisser un 
espace entre la pièce à usiner et la face du mandrin. 
Assurez-vous aussi que la pièce à usiner est installée 
bien droite sur les mors. Une fois le carrelet installé 
correctement, retirez le bloc d’espacement.

4. Vous pourrez tailler environ jusqu’à la moitié au 
moment d’agrandir le trou. Veillez à ne pas toucher les 
mors avec votre outil de coupe.

5. À l’aide d’un petit grattoir ou d’un ciseau oblique, 
agrandissez le trou jusqu’à ce qu’une des deux 

Bracelet jonc
(deux parties vissables)

Ceci est un projet de précision. Veuillez lire les 
instructions attentivement.
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montures du bracelet s’insère dans le trou. La monture 
en acier devrait s’insérer facilement. Si l’ajustement est 
trop serré, vous aurez de la difficulté à visser les deux 
montures ensemble à l’étape du collage.

6. Retournez la pièce et répétez les étapes 3, 4 et 5. 

7. Pour cette étape, appuyez la pièce à usiner directement 
contre la face du mandrin afin qu’elle soit parfaitement 
droite. Assurez-vous aussi d’effectuer une coupe droite. 

8. À l’aide d’un micromètre, marquez sur le carrelet la 
largeur de la rainure dans la monture en acier. À l’aide 
d’un ciseau carré au carbure ou d’un ciseau de finition 
en acier rapide, taillez le carrelet à la bonne largeur. 
ASTUCE : Laissez la largeur légèrement supérieure à 
celle de la rainure. Vous pourrez ainsi faire de petits 
ajustements au moment d’insérer le carrelet à sec 
dans la monture en acier, avant le collage. Retirez le 
carrelet du tour et insérez-y la monture en acier, à 
sec, pour vérifier l’ajustement. Au besoin, corrigez la 
largeur en plaçant le carrelet sur une feuille de papier 
abrasif de grain 220 et en le glissant en traçant un huit 
jusqu’à ce que la largeur soit correcte.

9. Enduisez de colle époxy à deux composants l’intérieur 
du carrelet. 
 

10. Insérez une moitié de la monture en acier dans le 
carrelet et vissez-y l’autre moitié en veillant à ce que 
le carrelet soit bien en place dans la rainure. Serrez les 
deux parties avec le plus de force possible.

11. Laissez cet assemblage sécher toute une nuit. 

12. Réinstallez le bracelet jonc sur le tour comme à l’étape 
3.

13. Tournez selon la silhouette désirée.

14. Poncez le bois et l’acier jusqu’au grain 600, puis 
polissez sur le tour en marche à faible vitesse à l’aide 
de Micro-Mesh.

15. Appliquez le produit de finition de votre choix.


